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MULTIBOND-13

Dwusktadnikowy klej epoksydowy
o niskiej lepkosci mieszany 2:1

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-13 jest utwardzalnym na zimno dwuskfa-
dnikowym epoksydowym klejem konstrukcyjnym. W
sktad kleju wchodzi bezbarwna zywica epoksydowa
(sktadnik A) i zoéttawo-bezbarwny utwardzacz (sktadnik
B).

MULTIBOND-13 w postaci ptynnej dobrze przesyca lami-
naty i materiaty porowate, precyzyjnie odtwarza ksztatt
nawet w skomplikowanych formach, dobrze sie odpowie-
trza, zachowuje optyczng przezroczystos¢. Odporny na
warunki zewnetrzne, obcigzenia dynamiczne i oddziera-
nie. Sprezysty, wolno wigzacy, wysoka odpornos¢ na
Scinanie. Charakteryzuje sie niskim pikiem termicznym
podczas polimeryzac;ji.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND-13 stosuje sie przede wszystkim do cienko-
warstwowego klejenia szkfa, tworzyw, metali, kamienia i
ceramiki. Swietne rezultaty osigga przy doktadnym
odwzorowaniu powierzchni form podczas tworzenia
odlewéw. Nadaje sie réwniez do przesycania maty
szklanej (laminaty szkto-epoksydowe), tworzeniu powtok
chemo- i wodoodpornych, laminowania pakietéw blach
transformatorowych, klejenia  elementéw  uktadow
optycznych. Niska lepkos¢ kleju oraz stosunkowo dtugi
czas wigzania umozliwia czyste i doktadne dozowaniu
kleju za pomocag strzykawek wypetnionych mieszankg
skfadnikéw kleju jeszcze w zakresie czasu zycia tej
mieszanki.

Dobra odpornos¢ na wode, oleje i benzyne.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:
MULTIBOND-13 utwardza sie w wyniku doktadnego wy-
mieszania skfadnikéw w stosunku obj. 2:1. Proces utwar-
dzania przebiega w sposdéb jednorodny w catej masie
zywicy.

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: sktadnik A zywica epoksydowa
sktadnik B utwardzacz

Kolor: A - bezbarwny, B - zéttawy

CENTRUM KLEJOW | USZCZELNIEN

Aleja Matek Polskich 39
93-337 Ladz

| = www. kleje-przemyslowe. pl
www. multibond. pl
e-mail: biuro@kleje-przemyslowe.pl

tel. +48 42 645 75 40, 41 fax: 42

Lepkos¢: A -500 B - 150-300 [mPa.s] przy 25°C
Ciezar wiasciwy: A-1,13; B - 1,07 [g/mlI] przy 25°C
Temperatura zaptonu (ISO 2592): >100°C
Zawartos¢ rozpuszczalnikéw:  brak
Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 18-25°C
Przydatnos¢ do uzycia: do 30min po wymieszaniu /25°C
Czas zelowania: >100min przy 20°C (prébka 15g);

> 40min (prébka 100g)
Wstepne utwardzenie: 36h/10°C, 10h/23°C, 4h/40°C

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO >24h:

Szczelina ztgcza [mm]: najlepiej 0,05-0,1
Wytrzymatos¢ na rozcigganie: do 50MPa
Wytrzymatos¢ na Sciskanie: do 80MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: do 90MPa

Modut sprezystosci przy zginaniu: do 2500 MPa
Zakres temperatur pracy: trwale -60 +80°C,

Temp. zeszklenia Tg: +45°C

Opornos¢ wiasciwa skrosna (+20°C) [ x cm] 1.1e™
Opornos¢ wiasciwa powierzchniowa (+20°C) [(Q] 1.1e'®
Wytrzymatos¢ dielektryczna [kV/mm] ok. 25

(inne dane na zyczenie uzytkownika)

OPAKOWANIA:
Zestawy 7509 lub 15kg

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE::

Elementy tgczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek
starego kleju, dopasowaé mechanicznie, zszorstkowacd i
dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61.
Klej MULTIBOND-13 nalezy nanosi¢ na obydwie klejone
powierzchnie. Klejone czesci potaczy¢, docisnac i w razie
potrzeby unieruchomi¢ do czasu petnego utwardzenia.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt jest sklasyfikowany jako niebezpieczny i ma
negatywny wptyw na zdrowie cztowieka oraz srodowisko.
Przed uzyciem produktu nalezy zapozna¢ sie z
informacjami zawartymi w karcie bezpieczenstwa i
bezwzglednie ich przestrzega¢. Produkt do zastosowan
profesjonalnych - chroni¢ przed dzie¢mi.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie majg charakter jedynie - ' 1
informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. ‘.
Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania T
uzytkownikéw produktow, poniewaz nie ma na nie najmniejszego wptywu. LN
Zaleca sig wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. _



