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MULTIBOND-18

Dwusktadnikowy klej epoksydowy
o sSredniej lepkosci mieszany 1:1

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-18 jest utwardzalnym na zimno dwusktadnikowym
epoksydowym klejem konstrukcyjnym. W sktad kleju wchodzi
wypetniona mineratami oraz innymi modyfikatorami zywica
epoksydowa (sktadnik A) i utwardzacz (sktadnik B).
MULTIBOND-18 ma postac ptynnej pasty, w kolorze czarnym */
lub biatym*/ po wymieszaniu. tatwy w aplikacji (mieszanie 1:1
objetosciowo). Odporny na warunki zewnetrzne, obcigzenia dy-
namiczne i statyczne. Sprezysty, wolno wigzacy, wysoka odpor-
nos¢ na Scinanie.

*/ Na zamdwienie moga byc dostepne inne kolory kleju.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND-18 stosuje sie do klejenia metali, kamienia i
ceramiki - gdy potrzebna jest sprezysta spoina. Naprawy i
klejenia przemystowe - gdy wazna jest wysoka wytrzymatos¢,
udarnos¢ i trwatos¢ w dtugim okresie czasu. Klejenie elementéw
motoryzacyjnych, czesci maszyn, elementéw wagonéw, w auto-
busach i jachtach. Klejenie okfadzin slizgowych w obrabiarkach,
walcéw papierniczych, rur irygacyjnych, sprzetu sportowego,
stolarki aluminiowej, narozy, elementéw elektrotechnicznych,
paneli typu ,plaster miodu”, laminatéw szkto-epoksydowych,
elementéw stalowych i aluminiowych. Dobra odpornos¢ na
wode, oleje i benzyne.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:
MULTIBOND-18 utwardza sie w wyniku doktadnego wy-
mieszania skfadnikéw w stosunku obj. 1:1. Proces utwardzania
przebiega w sposdb jednorodny w catej masie zywicy.

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: skfadnik A zywica epoksydowa

sktadnik B utwardzacz
Kolor: A - czarny/biaty, B -naturalny zéttawy
Lepkos¢: A - 30-50, B - 20-35 [Pa.s] przy 25°C
Ciezar whasciwy: A -1,35; B - 1,25 [g/ml] przy 25°C
Temperatura zaptonu (ISO 2592): >100°C
Zawartos¢ rozpuszczalnikéw: brak
Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 18-25°C w
oryginalnym i szczelnie zamknietym opakowaniu
Przydatnos¢ do uzycia: do 20min po wymiesz. przy 25°C
Utwardzanie (100% wytrzym.): 36h/10°C, 18h/15°C, 10h/23°C,
3h/40°C, 45min/60°C, 7min/100°C
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TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO (po 7dn.):

Szczelina ztacza [mm]: najlepiej 0,05-0,1
Wytrzymatos¢ na Scinanie z rozcigg: do 26N/mm?
na metalach i do 7N/mm?na tworzywach

(ISO 4587: utwardzanie w temp.powyzej +40 °C)
Odpornos¢ na oddzieranie (1ISO4578) 5N/mm
Zakres temperatur pracy: trwale -60 +100 °C,
Temp. zeszklenia Tg: +45 °C

(inne dane na zyczenie uzytkownika)

OPAKOWANIA:
Strzykawki: 2x12,5ml, 2x25ml; pojemniki 5009 i wieksze

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starego
kleju, dopasowa¢ mechanicznie, zszorstkowac i dobrze odttus-
ci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61. Klej MULTIBOND-18
nalezy nanosi¢ na obydwie klejone powierzchnie. Klejone
czesci potaczy¢, docisnaé i w razie potrzeby unieruchomi¢ do
czasu petnego utwardzenia.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkty epoksydowe MULTIBOND sa ogdlnie bezpieczne przy
uzytkowaniu, nalezy jednak zachowad srodki ostroznosci stan-
dardowe dla srodkéw chemicznych. Nie utwardzone sktadniki
nie moga mie¢ przede wszystkim kontaktu z zywnoscia lub
pojemnikami spozywczymi. Nalezy takze unika¢ kontaktu ze
skéra, gdyz u ludzi wrazliwych moze wystapi¢ odczyn uczule-
niowy.

Niezbedne jest noszenie okularéw oraz rekawic ochronnych. Po
zakonczeniu pracy nalezy umy¢ rece ciepta wodg z mydtem.
Nie stosowad rozpuszczalnika. Rece wytrze¢ papierowym recz-
nikiem. Pracowa¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
Stosowac ogdlne zasady BHP.

Przy kontakcie ze skéra - natychmiast zetrze¢, zabrudzone
miejsce umy¢, stosowac krem czyszczacy.

Przy kontakcie z oczami - natychmiast przemy¢ biezacg woda
przez 15min.

Przy zatruciu oparami - osobe wyprowadzi¢ na Swieze
powietrze, przy nie ustgpieniu objawéw wezwad lekarza.
Zabrudzone ubranie - natychmiast zmieni¢.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie i ' 1
informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. i
Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania ST
uzytkownikow produktéw, poniewaz nie ma na nie najmnigjszego wptywu. LN
Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



