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MULTIBOND-25

Klej rozpuszczalnikowy PU

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-25 jest roztworem poliuretanu i srodkéw mo-
dyfikujgcych w mieszaninie rozpuszczalnikédw organicz-
nych. Charakteryzuje sie wydtuzonym czasem montazu
oraz szerokim zakresem zastosowan warsztatowych.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND-25 stosuje sie bez utwardzacza i bez aktywi-
zaji termicznej do taczenia skdr naturalnych i syntetycz-
nych z materiatami podeszwowymi z PCW, PUR, gumy
oraz innymi stosowanymi w obuwnictwie. Zalecany jest
szczegOlnie w zaktadach nie posiadajacych urzadzen do
aktywizacji btony klejowej. Doskonale nadaje sie do
stosowania w zaktadach rzemieslniczych oraz do prac
tzw. "zréb to sam". Charakterystyczng jego cecha jest
dtugi czas otwarty, totez materiaty mozna skleja¢ po
uptywie 20+60 minut od chwili naniesienia kleju na
obydwie taczone powierzchnie.

NAKtADANIE KLEJU:

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie klejone muszg by¢ suche, wolne od kurzu,
ttuszczu i oleju i innych materiatéw o wtasnosciach anty-
adhezyjnych. Do czyszczenia najlepiej nadaje sie zmy-
wacz MULTIBOND-61 lub 63 w zaleznosci od rodzaju
(wrazliwosci) powierzchni.

Wykonanie klejenia:

» Klej przed uzyciem doktadnie wymieszac.

» Klej i materiaty podczas klejenia powinny mie¢ tempe-
rature 18+25°C.

» Materiaty spodowe z gumy, PUR oraz skére od strony
lica nalezy zdrapa¢ papierem Sciernym Ilub przy
uzyciu szlifierki, a nastepnie oczysci¢ z pytu szczotka.
Spody z PCW zmy¢ acetonem lub metyloetyloketonem
(MEK) 0,5 godziny przed naniesieniem kleju i zuzy¢ do
klejenia w ciggu 2 godzin.

» Mozliwie bezposrednio po oczyszczeniu materiatéw
klej nanosi¢ rownomiernie pedzlem o krétkim i twar-
dym wiosiu dobrze wcierajac w materiat.

* Na materiaty spodowe (niechtonne) klej nanosi sie je-
den raz, a na materiaty chtonne np. skére - dwukrot-
nie, stosujgc czas otwarty od 20 do 60min.
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« Po tym czasie ztaczy¢ elementy i natychmiast silnie
sprasowac pod cisnieniem 0,4+0,45 MPa w ciggu 15s.

Czyszczenie:

Resztki produktu/plamy w postaci nieutwardzonej - réw-
niez na narzedziach pracy - mogg zostac usuniete przy u-
zyciu rozpuszczalnikéw: aceton, toluen (nalezy jednak
wczesniej sprawdzi¢ odpornos¢ substratéw na ich dziata-
nie).

DANE TECHNICZNE PRODUKTU:

Kolor: przezroczysty

Zapach: rozpuszczalnikéw

Konsystencja: ptynny, do nakfadania pedzlem,
szpachelkg i walcem

Gestosc: ok. 0,83g/cm?

Zawartos¢ ciat statych:  ok. 18-20%

Lepkos¢ (kubek Forda), fi 6mm, wyptyw 100cm?:

Rozcienczalnik: aceton, toluen

Czas naktadania: 20 - 60min

Petna wytrzymatosc: 36h

Temperatura naktadania: 18 do + 25 °C

Temperatura pracy: -20 do + 80 °C
krotkoterminowo: (1 h): 100 °C

Wytrzymatos¢ na rozwarstwienie (skéra-guma): 5daN/cm

Zuzycie (przy dwustronnym nanoszeniu, zaleznie od

jakosSci powierzchni klejonej i sposobu nanoszenia): 220-

370g/m?

50-80

OPAKOWANIA:
Tuba 70ml, Puszki 4009, 4kg

MAGAZYNOWANIE:

Zagrozenie przemarznieciem: brak

Zalecana temperatura sktadowania:15 do 25 °C
Czas sktadowania: 6 miesiecy

ZASADY BEZPIECZENSTWA:
Przed rozpoczeciem nanoszenia kleju nalezy zapoznad
sie ze Srodkami ostroznosci i radami dotyczgcymi bezpie-
czehstwa zawartymi w karcie bezpieczenstwa. Rowniez w
przypadku produktéw nie objetych obowigzkiem znako-
wania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy
nalezy zachowac ogoélne srodki ostroz-
nosci zwigzane ze stosowaniem
srodkéw chemicznych.
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