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MULTIBOND-2903 (dawniej 29D)
klej dyspersyjny do drewna

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-2903 jest wodoodpornym klejem do drewna
w postaci wodnej dyspersji polioctanu winylu z dodatka-
mi ulepszajgcymi jego parametry. Po utwardzeniu (odpa-
rowaniu wody) tworzy bezbarwng, elastyczng i bardzo
wytrzymatg spoine. Dobrze przylega tez do powierzchni z
drewna, materiatéw drewnopochodnych, pilsni, betonu,
ptyt G-K.

Ze wzgledu na konieczno$¢ swobodnego odparowania
wody z dyspersji podczas wigzania kleju, przynajmniej
jedna z powierzchni klejonych musi by¢ wsigkliwa.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Przeznaczony jest do klejenia drewna z drewnem i mate-
riatami drewnopochodnymi. Stosowany jest wszedzie tam
gdzie wymagana jest zwiekszona wytrzymatos¢ spoiny
klejowej na wilgo¢. Wodoodpornos¢ utwardzonej spoiny
spetnia norme: PN-EN-204:2002 w klasie D3 (moze
pracowac w podwyzszonej wilgoci, bez statego kontaktu z
wodg; w warunkach zewnetrznych spoina musi byc
zabezpieczona lakierem).

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:
MULTIBOND-2903 utwardza sie w wyniku odparowania
wody z masy dyspersji klejowej. W procesie wigzania
powstaje przezroczysty, elastyczny polimer, dobrze przy-
legajacy do klejonych materiatéw. Czes¢ kleju wsigka w
klejony materiat w ilosci zaleznej od porowatosci i nasigk-
liwosci podtoza. Zwieksza to znacznie przyleganie kleju i
wytrzymatos¢ spoiny.

WELASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: dyspersja wodna polioctanu winylu

Kolor: biaty

Lepkos¢: 14.000-25.000 [Pa.s] (25°C)

Ciezar whasciwy: 1,1 [g/ml] przy 25°C

Zawartos¢ rozpuszczalnikéw:  brak

Odczyn pH: 3-4

Zawartos¢ suchej masy: 53-56 %

Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 10-25°C w
oryginalnym i szczelnie zamknietym opakowaniu
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WELASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO (po 24h):

Postacd: przezroczysty, elastyczny polimer

Grubos¢ warstwy po utwardzeniu: <1 [mm]
Wytrzymatos¢ spoiny klejowej na Scinanie

dla drewna bukowego z drewnem bukowym, (MPa): <10
Odpornos¢ na wode: klasa D-3

(kontakt sporadyczny z wodg - tak, kontakt staty - nie)
Zakres temperatur pracy: trwale -20 +80 °C,

OPAKOWANIA:
butelka: 250g, 500g, wiaderko 5kg

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Klej nanosi¢ na czyste powierzchnie za pomocg pedzla,
watka, szpachelki. Elementy potaczy¢ i docisngé przed
catkowitym wyschnieciem kleju. Optymalna temperatura
to +15-20°C. Spoiny mozna tez utwardza¢ w podgrzewa-
nych prasach. Maksymalna temperatura w prasie: 70°C.
Orientacyjne zuzycie kleju w cienkich warstwach to 0,1-
0,5kg/m?. Do rozciehczania kleju (max. 10%) i mycia
narzedzi stosowac¢ wode.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt nie jest klasyfikowany jako niebezpieczny.
Zawiera polioctan winylu. Unika¢ zanieczyszczenia oczu i
skéry. Zanieczyszczong skére, oczy oraz odziez zmywacd
ciepta woda. Chroni¢ przed dziec¢mi.
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producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. ‘.
Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania T
uzytkownikéw produktow, poniewaz nie ma na nie najmniejszego wptywu. LN
Zaleca sig wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. _



