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MULTIBOND-413 (48)
Jednosktadnikowy klej btyskawiczny

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-413 jest to jednosktadnikowy szybkowigzacy
klej cyjanoakrylowy o duzej lepkosci, do faczenia metali,
gumy, tworzyw sztucznych. Charakteryzuje sie najwyzsza
sitg wigzania i krétkim czasem zastygania.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Kleje CA wykazuja dobrg odpornos¢ na zmeczenie, bar-
dzo wysokag wytrzymatos¢ na Scinanie i rozcigganie. Kle-
ja: metal, szkto, drewno, tworzywa sztuczne, korek, pa-
pier, kamien. Czesci klejone nalezy szybko faczy¢ (zaleca
sie ich wczesniejsze dopasowanie) poniewaz czas przy-
datnosci kleju do uzycia jest bardzo krétki. Z tego sa-
mego powodu kleje CA s3 szczegdlnie odpowiednie do
taczenia matych czesci.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:
Jednosktadnikowe kleje cyjanoakrylowe polimeryzujg w
kontakcie z lekko zasadowymi powierzchniami.
Wilgotnos¢ powietrza wystarcza na ogét do zainicjowania
utwardzania w kilka sekund i uzyskania wytrzymatosci re-
cznej (petna wytrzymatosé mechaniczna i odpornos¢ che-
miczna osiggana jest dopiero po 24h). Najlepsze wyniki
uzyskuje sie przy wilgotnosci wzglednej powietrza 40-
60%. Dla przyspieszenia procesu polimeryzacji i utwar-
dzenia nalezy stosowac aktywatory.

Duzy wptyw na szybkos$¢ utwardzania ma réwniez wiel-
kos¢ szczeliny (im wieksza szczelina tym klej zastyga
wolniej) oraz rodzaj klejonych materiatéw:

Czas wiazania [s]:

PCV 4-20, zywice fenolowe 7-15,
polimery ABS 6-15, stal 12-25,
aluminium 7-20, cynk 35-120,

guma chloroprenowa lub nitrylowa <12

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:
Typ chemiczny: modyfikowany etylo-cyjanoakryl

Kolor: bezbarwny, przezroczysty
Lepkos¢: 1000-1500 [mPa.s] przy 20°C
Ciezar wiasciwy: 1,05 [g/ml] przy 20°C
Temperatura zaptonu (ISO 2592): >80°C
Zawartos¢ rozpuszczalnikéw:  brak
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Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 8-28°C w
oryginalnym opakowaniu

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO (po
24h):

Szczelina ztgcza [um]: 10-200

Wytrzymatos¢ na rozcigganie [N/mm2 ] 22-25
Wytrzymatosé na Scinanie  [N/mm2 ]: 13-22
Udarnos¢ [Nxmm/mm?2] I 13-18
Zakres temperatur pracy: -50 +90°C

Temperatura miekniecia: +160/170 °C
Wspétcz.refrakcji [np*°]: podobny do szkta

Opdr whasciwy [Q x mm] : > 10%
Napiecie przebicia [kV/mm]: 12-13

Stata dielektryczna [1MHz]: 5,2

(inne dane na zyczenie uzytkownika)

OPAKOWANIA:
butelki plastikowe z dozownikiem: 10g, 20g, 509

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starego
kleju i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61.
Klej MULTIBOND-413 nalezy nanosi¢ oszczednie na jedna z kle-
jonych powierzchni i szybko docisng¢ spajane czesci. W przy-
padku klejenia tworzyw niesklejalnych (poliolefin) nalezy po-
wierzchnie tworzywa aktywowac produktem MULTIBOND-77.
Sam klej mozna aktywowa¢ np. produktem MULTIBOND-79, kté-
ry przyspiesza dziatanie kleju i utwardza jego nadmiar. Akty-
watorem zwilzamy klej w ztaczu lub zwilzamy powierzchnie ztg-
cza przed klejeniem i po przeschnieciu dokonujemy sklejenia.
Czynnos$¢ aktywacji mozna wielokrotnie powtarza¢ nanoszac
kolejne warstwy kleju. W ten sposéb mozna uzyska¢ grubg
spoine (tak jak w przypadku zywic epoksydowych) o duzej
twardosSci, wytrzymatosci mechanicznej oraz bardzo krotkim
czasie wigzania. Nie poleca sie stosowania tego produktu do
urzadzehn z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie utle-
niajgcymi sie substancjami.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt MULTIBOND-413 zawiera etylo-cyjanoacryl. Klei skore i
oczy w ciggu kilku sekund. Silnie reaktywny z wodga. Nie odry-
wac sklejonej skéry. Dopiero po namoczeniu w cieptej wodzie z
mydtem mozna ja delikatnie podwazac¢ tepym

narzedziem (np. tyzkg). W przypadku
sklejenia powiek lub potkniecia
skonsultowac sie z lekarzem.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie i ' 1

informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. i

Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania T -~
uzytkownikow produktéw, poniewaz nie ma na nie najmnigjszego wptywu. LN

Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



