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MULTIBOND-5222

Klej anaerobowy do potaczen typu
»wat-piasta”

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-5222 jest jednoskfadnikowym anaerobowym Srod-
kiem o Sredniej wytrzymatosci mechanicznej mocowania meta-
lowych elementéw w potgczeniach cylindrycznych typu ,wat-
piasta”, chroni przed przeciekami i korozjg. Klej moze wypet-
nia¢ mate spoiny w potaczeniach dopasowanych lub suwliwych.
Utwardzanie produktu nastepuje po odcieciu doptywu powietrza
(tlenu) w szczelinie pomiedzy dwoma metalowymi powierzch-
niami. Jest szczegdlnie przydatny przy mocowaniu tozysk, két,
tulei, wpustdow itp.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Klej tworzy elastyczng spoine, ktéra dostatecznie zabezpiecza-
jac potaczenie ,wat-piasta” przed samoczynnym poluzowaniem
sie i obréceniem lub zsunieciem czesci, zastepuje metode ter-
miczng i wciskowag przy montazu elementéw. Produkt odporny
jest na gaz, powietrze, wode, oleje, zasady i wiele innych
chemikaliéow oraz na uderzenia i drgania. Utrzymuje swoje
wiasciwosci w szerokim zakresie temperatur pracy. Znajduje
szczegdlne zastosowanie tam gdzie wymagany jest sporadycz-
ny montaz i demontaz potaczen. Klej gwarantuje ponadto 100%
zabezpieczenie przed korozjg oraz szczelnosc.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej anaerobowy zaczyna polimeryzowa¢ (utwardza sie) po
odcieciu od jego powierzchni doptywu tlenu w obecnosci kata-
lizatora w postaci kontaktu z powierzchnig metalu. Szybkos¢
polimeryzacji uzalezniona jest od czynnikéw zewnetrznych jak i
od wiasciwosci samego kleju. Parametrami wptywajacymi na
szybkos$¢ polimeryzacji sg: rodzaj materiatu, z ktérego wykona-
ne sg elementy ztacza Srubowego, wielkos¢ szczeliny ztacza,
temperatura otoczenia, uzycie aktywatora chemicznego.

WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy
Typ utwardzania: anaerobowy

Kolor: niebieski

Lepkos¢ (przy 25°C): 800-3.500 [mPa.s]
Gestos¢ (DIN 51757): 1,1 g/ml
Temperatura zaptonu: >100°C

Zawartos¢ rozpuszczalnikdw: brak
Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 6-22°C
Czas tezenia (przy 22 °C) na stali zwyktej, mosigdzu: 5-10min,
na stali ocynkowanej: 25-50min

Wytrzymatos¢ petna (100%): po 24h
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WELASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO (po 24h):

Max. Srednica gwintu/szczelina: 0,15mm
Zakres temperatur pracy: -55 + 150°C
Dopuszczalne naprezenia tnace (PN-EN 1465): 12-18N/mm?

Moment obrotowy zryw. M-LB (PN-EN ISO 10964 )*:

stal zwykta 22-30Nm, stal ocynkowana 18-22Nm

Moment przy dalszym odkrecaniu M-LW (PN-EN ISO 10964)*:
stal zwykta 17-25Nm, stal ocynkowana 7-10Nm

*/ Badanie momentu zrywajgcego wykonano zgodnie z normg ISO
10964 na srubach M10 w uktadzie niepodpartym (nakretka luZno na-
krecona na srube, ztagcze catkowicie napetnione klejem).

ODPORNOSC CHEMICZNA:

(badania wykonano wg DIN 53287 w odniesieniu do DIN 54454) W
procentach podano wytrzymatos¢ mechaniczng po 1000h kapieli w
srodku chemicznym:

—  Woda/glikol w +87 °C 80%
—  Olgj silnikowy (MIL-L-152) w +125°C 90%
— Benzyna lekka w +23°C 90%
—  Plyn hamulcowy w +23°C 95%
— 1.1.1 Tréjchloroetanol w +23°C 90%
— Etanol w +23°C 80%
— Acetonw +23°C 85%
OPAKOWANIA:

butelki: 50g, 250g
WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy dokfadnie oczysci¢ z resztek starego
szczeliwa i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-
61. Klej mozna tez aktywowa¢ produktem MULTIBOND-71, ktéry
przyspiesza dziatanie kleju. Klej nanosi¢ nalezy na zewnetrzne i
wewnetrzne zwoje gwintu w iloSci zapewniajgcej ciggtos¢ pota-
czenia klejowego. Nie poleca sie stosowania tego produktu do
urzadzen z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie utleniaja-
cymi sie substancjami jak réwniez w kontakcie z tworzywami
sztucznymi (szczegdlnie termoplastycznymi), gdzie moze na-
stapi¢ pekniecie naprezeniowe tworzywa.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt zawiera ester dimetakrylowy. Mozliwe podraznienie
skéry przy dtuzszym kontakcie. Srednie podraznienie oczu.

W przypadku kontaktu ze skérag zastosowaé mydto z duzg ilos-
cig wody. Przy kontakcie z oczami przeptukiwac czysta woda. W
przypadkach szczegélnych wezwac lekarza. Pozostate informac-
je w karcie bezpieczenstwa.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie i ' 1

informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. i

Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania ST -~
uzytkownikow produktéw, poniewaz nie ma na nie najmnigjszego wptywu. LN

Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



