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MULTIBOND-5415

Klej anaerobowy do uszczelniania
ztacz kotnierzowych

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-5415 jest jednosktadnikowym anaerobowym srod-
kiem o niskiej wytrzymatosci mechanicznej do uszczelniania
potaczen kotnierzowych pomiedzy sztywnymi powierzchniami
metalowymi. Produkt dziata réwniez antykorozyjnie. Utwardza-
nie produktu nastepuje po odcieciu doptywu powietrza (tlenu) w
szczelinie pomiedzy dwoma metalowymi powierzchniami.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Klej tworzy twardo-elastyczng spoine, ktdra wypetniajac
przestrzen pomiedzy taczonymi ptaszczyznami, uszczelnia je
zastepujac uszczelki trwate z gumy, preszpanu, kryngielitu i
innych tradycyjnych materiatéw. Produkt odporny jest na gaz,
powietrze, wode, oleje, zasady i wiele innych chemikaliéw oraz
na uderzenia i drgania. Utrzymuje swoje wtasciwosci w szero-
kim zakresie temperatur pracy i gwarantuje 100% zabezpiecze-
nie przed korozja. Szczelnos¢ potaczenia osiggana jest przez
catkowite wypetnienie przestrzeni pomiedzy ztaczonymi po-
wierzchniami.

UWAGA: Klej nie jest skutecznym uszczelnieniem kotnierzy
mogacych ulega¢ odksztatceniom sprezystym np. blaszanym.
Do takich ztgcz zaleca sie uszczelniacze silikonowe.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej anaerobowy zaczyna polimeryzowa¢ (utwardza¢ sie) po
odcieciu od jego powierzchni doptywu tlenu w obecnosci kata-
lizatora w postaci kontaktu z powierzchnig metalu. Szybkos¢
polimeryzacji uzalezniona jest od czynnikéw zewnetrznych jak i
od wiasciwosci samego kleju. Parametrami wptywajacymi na
szybkos¢ polimeryzacji sg: rodzaj materiatu, z ktérego wykona-
ne sg elementy ztagcza srubowego, wielkos¢ szczeliny ztacza,
temperatura otoczenia, uzycie aktywatora chemicznego.

WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: ester dimetakrylowy

Typ utwardzania: anaerobowy

Kolor: 26tty, nieprzezroczysty
Lepkos¢ (przy 25°C): 13.900-106.000 [mPa.s]
Gestos¢ (DIN 51757): 1,08 g/ml

Temperatura zaptonu: >100°C

Zawartos¢ rozpuszczalnikéw: brak

Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 6-22°C

Czas tezenia (przy 22 °C) na stali zwyktej, mosigdzu: 10-15min,
na aluminium i stali ocynkowanej: 50-90min

Wytrzymatos¢ petna (100%): po 24h
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WELASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO (po 24h):

Max. szczelina: 0,30mm
Zakres temperatur pracy: -55 + 150°C
Dopuszczalne naprezenia tnace (PN-EN 1465):  4-6N/mm?

Moment obrotowy zryw. M-LB (PN-EN ISO 10964)*:

stal zwykfa 7-10Nm, stal ocynkowana <7Nm

Moment przy dalszym odkrecaniu M-LW (PN-EN ISO 10964)*:
stal zwykta <7Nm, stal ocynkowana <7Nm

*/ Badanie momentu zrywajgcego wykonano zgodnie z normg ISO
10964 na srubach M10 w ukfadzie niepodpartym (nakretka luzno na-
krecona na srube, ztgcze catkowicie napetnione klejem).

ODPORNOSC CHEMICZNA:

(badania wykonano wg DIN 53287 w odniesieniu do DIN 54454) W
procentach podano wytrzymatos¢ mechaniczng po 1000h kapieli w
srodku chemicznym:

—  Woda/glikol w +87°C 80%
— Olgj silnikowy (MIL-L-152) w +125°C 90%
— Benzyna lekka w +23°C 90%
—  Plyn hamulcowy w +23°C 95%
— 1.1.1 Tréjchloroetanol w +23°C 90%
— Etanol w +23°C 80%
— Acetonw +23°C 85%
OPAKOWANIA:

tubki 509, 250g
WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy dokfadnie oczysci¢ z resztek starego
szczeliwa i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-
61. Klej mozna tez aktywowac¢ produktem MULTIBOND-71, ktéry
przyspiesza dziatanie kleju. Klej nanosi¢ nalezy na zewnetrzne i
wewnetrzne zwoje gwintu w ilosSci zapewniajacej ciggtos¢ pota-
czenia klejowego. Nie poleca sie stosowania tego produktu do
urzadzen z czystym tlenem, chlorem lub innymi silnie utleniaja-
cymi sie substancjami jak réwniez w kontakcie z tworzywami
sztucznymi (szczegdlnie termoplastycznymi), gdzie moze na-
stapi¢ pekniecie naprezeniowe tworzywa.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt zawiera ester dimetakrylowy. Mozliwe podraznienie
skory przy dtuzszym kontakcie. Srednie podraznienie oczu.

W przypadku kontaktu ze skérg zastosowa¢ mydto z duzg ilos-
cig wody. Przy kontakcie z oczami przeptukiwa¢ czysta woda. W
przypadkach szczegélnych wezwac lekarza. Pozostate informac-
je w karcie bezpieczenstwa.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie i ' 1

informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. i

Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania ST -~
uzytkownikow produktéw, poniewaz nie ma na nie najmnigjszego wptywu. LN

Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



