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MULTIBOND-5581
Anaerobowy klej konstrukcyjny UV

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-5581 to jednosktadnikowy anaerobowy klej
konstrukcyjny o niskiej lepkosci polimeryzujgcy wytgcznie
w szczelinie ztacza po naswietleniu promieniami UV. Klej
jest przystosowany do taczenia szkta ze szktem, szkta z
metalem, oraz metali z metalami, poniewaz posiada zdol-
nos¢ tzw. wigzania tunelowego (poczatek polimeryzacji
wywotywany jest Swiattem UV a nastepnie przebiega
anaerobowo). Tworzy spoiny przezroczyste i twardo-elas-
tyczne. Powierzchnia spoiny moze by¢ naswietlona przy
pomocy promiennika (lampy UV) lub Swiattem stonecz-
nym. Klej po utwardzeniu osigga wysoka wytrzymatosc,
szybko sie utwardzania, posiada dobrg odpornos¢ na
media, fatwos¢ dozowania réwniez w automatycznych
systemach nanoszenia, wynikajgca z braku koniecznosci
mieszania.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Kleje anaerobowe UV znajdujg zastosowanie gtéwnie w
procesach zautomatyzowanego montazu czesci metalo-
wych np. osadzania fozysk i innych elementéw wspétosio-
wych oraz klejenie ztgcz srubowych <M20, przy czym nie
musi by¢ spetniony warunek przezroczystosci przynaj-
mniej jednego klejonego elementu. Pozwala to na znacz-
ne przyspieszenie montazu poniewaz inicjacja polimery-
zacji trwa zaledwie kilka sekund. Moga by¢ réwniez
stosowane tak jak zwykte kleje UV. Produkty odporne sa
na gaz, powietrze, wode, oleje, zasady i wiele innych
chemikaliow oraz na uderzenia i drgania. Utrzymuje
swoje wiasciwosci w szerokim zakresie temperatur pracy.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

W przypadku kleju MULTIBOND-5581, promienie UV
jedynie inicjujg proces polimeryzacji, ktéry dalej biegnie
bez ich udziatu. Wystarczy wiec oswietli¢ brzeg spoiny
np. powierzchnie boczng tozyska na styku z watkiem lub
gniazdem. Proces naswietlania trwa kilka sekund.

TYPOWE WtASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny:
Kolor:
Lepkos¢:

modyfikowany akrylan
bezbarwny, przezroczysty
500[mPa.s] (+23°C)
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Ciezar whasciwy: (25°.C)[g/cm?]: 1,10
Temperatura zaptonu: >100°C

Zawartos¢ rozpuszczalnikéw:  brak

Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 10-23°C w
oryginalnym opakowaniu

Dtugosc¢ fali UVA: 320-500nm lub Swiatto stoneczne.
Czas tezenia (wytrzymatos¢ wstepna): 20-40sek

Czas naswietlania UV dotyczy Zrédta Swiatta (lampa ULTRA-VITALUX
OSRAM) o mocy 300W z odlegtosci 20cm

Czas utwardzania anaerobowego:
Wytrzymatos¢ petna (100%):

5-15min
po 10h

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO>24h:

Szczelina wypetnienia: 0,03-0,20mm
Wytrzym. na rozcigganie: 24 N/mm?
Wytrzym. na Scinanie: szkto/Al 25 N/mm?
Moment zrywajacy (M10): 28Nm

Moment catkowity (M10): 30Nm

Wspotcz. zatamania (refrakcji): 1,49-1,51
Przepuszczalnos¢ Swiatta: > 98%

Wspétcz. rozsz. cieplnej: (1/K) 85x10°*mm/mm/°C

Stata dielektr. DIN 53483 (1 Mhz,25°C): 4
Przewodnos¢ cieplna ( W/mK ) >0,1
Napiecie przebicia: 30-80kV/mm
Zakres temperatur pracy: -60 +150°C

OPAKOWANIA:
butelki plastikowe: 50g, 250g

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢, najle-
piej zmywaczem MULTIBOND-61 lub 63. Klej nanies¢ na po-
wierzchnie ztgcza, ustawié czesci (pozycjonowanie), unierucho-
mi¢ zlacze a nastepnie naswietli¢ naturalnym lub sztucznym
$wiattem UV (np. latarka). Po kilkudziesieciu sekundach ziacze
jest utwardzone i mozna usuna¢ docisk. Klejenie tworzyw wy-
maga diuzszego naswietlania. Resztki kleju nalezy usung¢ me-
chanicznie. Klej poza szczeling pozostaje lepki mimo utwardze-
nia.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Produkt zawiera metakrylat. Mozliwe podraznienie skéry i oczu. Podczas
pracy uzywac okularéw ochronnych UV, rekawic i fartuchéw ochron-
nych. W przypadku kontaktu ze skérg zastosowa¢ mydto

z duzg iloScig wody. Przy kontakcie z oczami
przeptukiwac czysta woda. W przypadkach
szczegdlnych wezwac lekarza. Chronic
przed dzie¢mi. Klej przechowywac¢ w
szczelnie zamknietym opakowaniu.
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