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MULTIBOND-82

staty smar silikonowy

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-82 - to silikonowy Srodek smarny stosowany
na powierzchniach metali, tworzyw sztucznych i gumy,
zapobiegajgcy zatarciom i korozji do uzytku w urzadze-
niach nie poddanych nadmiernym obcigzeniom. Smar
moze tez petni¢ role pasty izolacyjnej w urzadzeniach
energetycznych.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND-82 - jest Srodkiem nietoksycznym i fizjologicznie
obojetnym, bezwonnym i bezsmakowym, moze sie kontaktowac
z woda pitng i produktami spozywczymi. Jest niepalny i nie
przewodzi pradu elektrycznego.

Odpornosé¢ cieplna smaru jest wysoka, podobnie jak
odpornos¢ olejéw, z ktérych jest otrzymywana. Wytrzymuje
dtugotrwate ogrzewanie w temperaturze 200°C, ulegajgc
nieznacznemu tylko zageszczeniu i wypacaniu oleju.

Odpornosé¢ chemiczna smaru jest réwniez wysoka. Jest
odporna na dziatanie tlenu, rozcienczonego nadtlenku wodoru,
rozcienczonych roztwordw kwasdw i zasad, amoniaku. Nie
rozpuszcza sie w wodzie, olejach mineralnych i roslinnych, w
roztworach kwaséw i zasad oraz roztworach solankowych,
alkoholach, glikolu i glicerynie. Nie powoduje pecznienia
tworzyw sztucznych i gumy. Stezony kwas siarkowy,
fluorowodorowy i alkalia rozpuszczajg smar, a weglowodory
aromatyczne, estry i chlorowcopochodne organiczne wyptukujg
Z niego oleje.

Wykazuje silng hydrofobowos¢, ktéra jest zblizona do
hydrofobowosci olejéw silikonowych i zwieksza sie po wygrzaniu
powierzchni posmarowanych smarem. Dobrze rozsmarowuje sie
po powierzchni metali zwiekszajac ich odporno$¢ na korozje
oraz zmniejszajac przyczepnosc.

Smar nie jest wiec podatny na sptukiwanie z powierzchni
zanurzonej w wodzie. Nie sprzyja rozwojowi plesni i innych
grzybdw nawet w wysokiej temperaturze i wilgotnosci.

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU:

Postac: pasta podobna do wazeliny
Kolor: bezbarwny

Sktad chemiczny: polidimetylosiloksan
Gestos¢ (2000C): ok. 1,00g/cm3

Temp. zaptonu: powyzej 300°C
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Lotnos¢:

max.2%

Penetracja, [mm] przed urobieniem po urobieniu:
180+220 do 270

po 30h w temp. 3000C, strata na wadze

Odczyn pH wyciggu wodnego: 4-6

Zakres temperatur pracy: -40 +200°C
Stata elektryczna 100Hz: 2,9
Tangens kata strat 100Hz max. 0,003
Opornos¢ skosna 100Hz, Qecm: min. 1013
Napiecie przebicia, kV/mm: ok. 30

OPAKOWANIA:
Pojemniki 50g, 100g i 500g

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy przeznaczone do smarowania nalezy doktadnie
oczysci¢ z resztek starego smaru i dobrze odttuscic,
najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61 Iub 63. Smar
silikonowy MULTIBOND-82 nanosi¢ nalezy na smarowane
powierzchnie pedzlem lub szpachelka.

UWAGA: Obecnos¢ silikonu w smarze powoduje znaczne
obnizenie adhezji smarowanych powierzchni - co jest
cechg dobrego smaru. Nalezy liczy¢ sie z tym, ze
powierzchnie smarowane i sgsiadujgce z nimi utraca
zdolno$¢  przyjmowania klejow, farb i lakieréw.
Przywrdcenie im tej zdolnosci bedzie wigzato sie z bardzo
solidnym odttuszczeniem powierzchni odpowiednim
rozpuszczalnikiem ( tym przypadku organicznym).

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Produkt jest nie sklasyfikowany jako niebezpieczny. Przed
uzyciem produktu nalezy zapozna¢ sie z informacjami
zawartymi w karcie bezpieczenstwa i bezwzglednie ich
przestrzegad. Produkt do zastosowan profesjonalnych -
chroni¢ przed dzie¢mi.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie majg charakter jedynie - ' 1

informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. ‘.

Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania T -
uzytkownikéw produktow, poniewaz nie ma na nie najmniejszego wptywu. LN

Zaleca sig wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. _



