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MULTIBOND ultra FORM A

wysokowytrzymaty kauczuk silikonowy

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND ultra FORM A - to dwusktadnikowy silikono-
wy kauczuk o sredniej lepkosci i bardzo krétkim czasie
wigzania (polimeryzacji poliaddycyjnej). Posiada bardzo
dobrg wytrzymatos¢ na rozdarcie i niski, prawie nie
zauwazalny skurcz podczas utwardzania. Tworzy elasty-
czne i trwate formy o bardzo dobrych parametrach
uzytkowych.

ZALETY:

» bardzo tatwa aplikacja (stosunek mieszania skfadnikéw 1:1);

* bardzo dobre odwzorowanie formy;

» duza wytrzymatos¢ i zywotnos¢ formy;

» niskie koszty eksploatacyjne w stosunku do w stosunku do
wysokiej jakosci i zywotnosci formy;

* niska emisja oparéw podczas wigzania;

« bardzo krétki czas osiggania petnej wytrzymatosci formy.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND ultra FORM A znajduje wiele zastosowan w réznych

gateziach przemystu oraz pracach warsztatowych. Sa to miedzy

innymi:

» wytwarzanie elastycznych form do odlewania elementéw z
gipsu, betonu, tworzyw i zywic;

» wytwarzanie warstw ochronnych na metalach i innych
podtozach poprzez powlekanie lub zalewanie;

« zalewanie obwoddw elektroniki, cewek elektrycznych, muf
kablowych itp;

« mozliwos¢ mechanicznego usuniecia powtoki bez uszkodze-
nia pokrytej powierzchni (brak adhez;ji).

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Utwardzenie masy MULTIBOND ultra FORM A nastepuje w
wyniku polimeryzacji poliaddycyjnej kauczuku silikonowego
(sktadnik A) po wymieszaniu z katalizatorem (sktadnik B) w
proporcji obietosSciowej 1:1. Proces polimeryzacji jest nieodwra-
calny i przebiega w czasie ok. 20min od czasu wymieszania
skfadnikéw. Czas aplikacji jest bardzo krétki (zuzycie mieszanki
<2min). Prawidtowa aplikacje zapewnia strzykawka-blizniak z
dysza mieszajgca. Masa wyciskana za pomoca dyszy nie
posiada pecherzykéw powietrza (nie jest zapowietrzona) i
gwarantuje jednorodna strukture utwardzonego kauczuku.
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TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: kauczuk silikonowy
Kolor: blado-niebieski, transparentny
Stosunek mieszania sktadnikéw A i B: 1:1 objetosciowo

Skurcz liniowy przy polimeryzaciji: <0,1%
Temperatura zaptonu: >215 °C
Trwatos¢ w orygin.opakowaniu: 12 m-cy
Temperatura aplikacji: +5 do +30°C
Lepkos¢: 3,5-4,5 Pa.s

Ciezar whasciwy: 1,08 g/cm3

Czas przydatnosci mieszanki do zuzycia: 2min

Czas wigzania: 20min

Czas petnego utwardzenia: 12h

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO>24h:

Twardosc¢: 21 ShA
Wytrzym. na rozdarcie: 13N/mm
Wytrzym. na rozcigganie: 3N/mm?
Wydtuzenie do zerwania: 250-350%
Zakres temperatur pracy: -40 +200°C

Odpornos¢ na UV: bardzo dobra
Przyczepnos¢ do tworzyw, szkfa i metali:  brak
Odpornos¢ chemiczna:

- woda, woda mydlana, zalewa solna
- stabe kwasy i zasady:

bardzo dobra
bardzo dobra

OPAKOWANIA:
strzykawka-blizniak 50ml, inne opakowania na
zamdwienie

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Powierzchnia modelu, na ktéry ma byc nakfadany ptynny
kauczuk musi by¢ absolutnie czysta i sucha, w zadnym razie nie
nalezy jej pokrywac¢ separatorami. Naktadanie mieszanki najle-
piej wykona¢ wprost ze strzykawki przy pomocy dyszy miesza-
jacej i pistoletu. Aby unikng¢ zapowietrzenia formy, dysze nale-
zy prowadzi¢ po modelu bez odrywania i robienia odstepdw, tak
aby masa zlewata sie w jedng catos¢. Czas wigzania jest za
krétki aby uzy¢ pompy prozniowe;j.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Stosowac wyfgcznie w pomieszczeniach z wentylacjg stanowis-
kowa. Unika¢ kontaktu ze skéra i Sluzéwka. Chroni¢ przed
dzie¢mi. Nie spozywac.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie i ' 1

informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow.

Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania ST -~
uzytkownikow produktéw, poniewaz nie ma na nie najmnigjszego wptywu. LN

Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



