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MULTIBOND ultra FORM

System wysokowytrzymatych kauczukow
silikonowych do wyrobu form

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND ultra FORM - to dwuskfadnikowe silikonowe
kauczuki polikondensacyjne o Sredniej lepkosci oraz dos-
konatej wytrzymatosci na rozdarcie. Kauczuki MULTIBOND
ultra FORM zawierajg dodatki, ktére wydtuzajg zywotnos¢
formy nawet do czterech razy w pordwnaniu z normal-
nymi kauczukami polikondensacyjnymi.

Kauczuki MULTIBOND ultra FORM mozna bardzo tatwo
tiksotropowac dodajac do 3 % dodatku MULTIBOND ultra
FORM-T.

W ofercie znajduje sie pie¢ odmian produktu oraz akcele-
rator MB ultra FORM-A (skraca czas wigzania) i inhibitor
MB ultra FORM-I (wydtuza czas wigzania).

ZALETY:

* tatwa aplikacja;

* bardzo dobre odwzorowanie formy;

» wybér kilku zréznicowanych lepkosci (odmiany 1-5);

e duza wytrzymatos¢ i zywotnos¢ formy;

» niskie koszty eksploatacyjne w stosunku do w stosunku do
wysokiej jakosci i zywotnosci formy;

» niska emisja opardw z katalizatora w poréwnaniu z innymi
tego typu Srodkami;

»  mozliwos¢ regulacji lepkosci poprzez dodawanie MB ultra
FORM-T.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND ultra FORM znajduje wiele zastosowan w réznych

gateziach przemystu oraz pracach warsztatowych. Sa to miedzy

innymi:

» wytwarzanie elastycznych form do odlewania elementéw z
gipsu, betonu itp.,

» wytwarzanie warstw ochronnych na metalach i innych
podtozach poprzez powlekanie lub zalewanie,

« zalewanie obwoddw elektroniki, cewek elektrycznych itp.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Utwardzenie masy MULTIBOND ultra FORM nastepuje w wyniku
polimeryzacji kauczuku silikonowego (skfadnik A) po wymiesza-
niu z katalizatorem (sktadnik B). Proces polimeryzacji jest nie-
odwracalny i przebiega w czasie ok. 8h od czasu wymieszania
skfadnikéw. W czasie (50-180min) mozna produkt aplikowac.
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TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: kauczuk silikonowy

Kolor: biaty
Dodatek wagowy katalizatora: 5%

Skurcz liniowy przy polimeryzacji: <1%
Temperatura zaptonu: >215°C
Trwatos¢ w orygin.opakowaniu: 12 m-cy
Temperatura aplikacji: +5 do +30°C

Pozostate parametry dla odmian: 1-5

Lepkos¢: 10/15/30/30/32 Pa.s

Ciezar whasciwy: 1,09/1,11/1,12/1,12/1,14 g/cm3
Czas przydatnosci do zuzycia: 50/50/50/180 /50 min

Wptyw dodatkéw na czas wiazania:

Inhibitor MULTIBOND ultra FORM-I:

llo$¢ dodana: 00/05 /10 /15/20 %
Czas pracy: 50/100/115/155/220 min
Czas wigzania: 8/ 9 /10/ 11/ 12 h
Akcelerator MULTIBOND ultra FORM-A:

llo$¢ dodana: 00/05 /10 /15/20 %
Czas pracy: 50/ 43 / 22/ 14/ 10 min
Czas wigzania: 8/ 7/ 6/ 5/ 4 h

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO >24h:

10/16/24/23/28 ShA
16/27/26/18/28 kN/m
200-250%

Twardos¢:

Wytrzym. na rozdarcie:
Wydtuzenie do zerwania:
Zakres temperatur pracy: -40 +200°C
Odpornos¢ na UV: bardzo dobra
Przyczepnos¢ do tworzyw, szkta i metali:  niska
Odpornosc¢ chemiczna:

- woda, woda mydlana, zalewa solna
- stabe kwasy i zasady:

bardzo dobra
bardzo dobra

OPAKOWANIA:
zestawy 500g, 1kg, 5kg i 20kg

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Skfadniki produktu muszg by¢ dobrze wymieszane w osobnym
naczyniu, z ktérego gotowg mase nalezy wlewa¢ w forme.
Wskazane jest odpowietrzenie masy w formie.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Stosowac wytacznie w pomieszczeniach z wentyla-

Cja stanowiskowq. Unikac kontaktu ze skdra
i Sluzéwka. Chronic¢ przed dzie¢mi.
Nie spozywac.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie i ' 1

informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow.

Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania ST -~
uzytkownikow produktéw, poniewaz nie ma na nie najmnigjszego wptywu. LN

Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



